
LÍNEA 700

Fry-top rayada

Reservados los derechos a modificar modelos y datos técnicos

Totalmente construidas en
acero inoxidable AISI 304 de
grosor 18/10.

Cantos redondeados que
evitan posibles accidentes de
cualquier género.

•	 Modelos pensados para el uso profesional, comprobados 
y testados en fábrica para un funcionamiento óptimo y 
una gran eficacia.

•	 Consumos reducidos y acabados en acero inoxidable que 
le confieren una gran durabilidad y una mejor higiene.

•	 Disponibilidad de una gama completa, a gas y eléctricas, 
tanto planchas rayadas como 1/2 rayadas y 1/2 lisas en dos 
anchos diferentes.

•	 Ideal para los profesionales de la restauración que 
quieran disponer de “grandes cocinas” en pequeños 
espacio.

Características principales:

SOBREMESA CON MUEBLE

Modelos MG 7-40
ME 7-40

MG 7-70
ME 7-70

MG 7-40
ME 7-40

MG 7-70
ME 7-70

Ancho exterior mm 400 700 400 700

Fondo exterior mm 730 730 700 700

Alto exterior mm 250 250 850 850

Potencia gas (MG) kw 5,5 7,7 5,5 7,7

Potencia eléctrica (ME) kw 4 8 4 8

Tensión/Fases V/no 380/3 380/3 380/3 380/3

Dimensiones plancha mm 350x500 650x500 350x500 650x500

Peso kg 36 70 60 92

Características técnicas
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FRY-TOP RAYADA

SOBREMESA RAYADA A GAS SOBREMESA RAYADA ELÉCTRICA

Modelos MG 7-40 RAYADA MG 7-70 
1/2  RAYADA + 1/2LISA

ME 7-40 RAYADA ME 7-70
1/2  RAYADA + 1/2LISA

Código 7MBM0059 7MBM0060 7MBM0061 7MBM0062

RAYADA A GAS CON MUEBLE RAYADA ELÉCTRICA CON MUEBLE

MG 7-40 RAYADA MG 7-70
1/2  RAYADA + 1/2LISA

ME 7-40 RAYADA ME 7-70
1/2  RAYADA + 1/2LISA

Código 7MBM0063 7MBM0064 7MBM0065 7MBM0066

MG 7-70 
Con mueble medio rayada medio lisaMG 7-70 

Sobremesa medio rayada medio lisa

ME 7-40 
Rayada con mueble

Consultar stock disponible de todos los modelos

Personalización
de proyectos

Mantenimiento, 
revisión y puesta 

a punto

Instalación, 
montaje y puesta 

en marcha

Garantía mano 
de obra

Garantía total

SERVICIOS 
OPCIONALES*

Horeco — 221

*Para contratar Servicios opcionales ver pág. 238-239




